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L& presente iavendon rise dea eaisBes ou 
cafiiere a boatdllefi monies, en matiere plaad- 
^ae, ct a pour objet une cakse ou easier a boa- 
tellies pcxfectionnesy en matitfe ploatique. 

Conform&meia a U prceanfe ibtcbUod, 1ft 
cause a bouteillea stuvuee est camctedsee par 
U fait q[a*elle est eonstitnee par une mati&rc 
thennoplastigoc et est caracterisee en outre par 
ic iait qu^elle comporte des dispoaitifB de sepa- 
ration des boutedlles. La caisee susvisee eat* de 
pr^farence, une stmctnre venue d'un aeul bloc, 
monlee en une seule pi«ce et, de preference, 
par moolage par soufflage. Le diapodtif a^a« 
ratonx de bouteilles pent ccHuporter des oarer* 
cores xnenagees dana la paroi saperieore de la 
caisse^ ou bten ee dispoaitif ^epsrateur pent 
eire menage a rinterieur de ladxte caisae, c'eet-a- 
dire par des atmcturea faisant bloc avec la paroi 
inferieuxe de cetttt caisae, ou bien pent «tre 
con6iitne par une siruetnzc fabri^ee a^aro* 
ment et introdnxtc a rinleriear de la cause. La 
dispositii separatcur de bouteilles peut compor* 
ter une combinaison d*ottvertnrefi uenagees rinn^ 
la paroi auperienrc et des dkpoaitifs places a 
t'interieur de la caiase. Lea structures d^ine 
Bcule piece pour la separation des bouteilles 
peuvent d^aiileurs etre des saiDies iaterienrea 
partant de la paroi infecieure et/oa de k parm 
fluperieure. Lea aaillies vers l^tMeur protenant 
a la foia des paroifi aupezieore et lalerieure 
peuvent se rejobidre pour ooastituer dea moQ« 
Uuts de renforcement s'etendant depuis la paroi 
inferieure jusqu*a la paroi supezieure. Dans le 
mode de roalisation prelere, cea montanu do 
renforcement conatitaent aussL dea eeparatenra 
de bouteillea. Lts montanca precites soot dis- 
poses en ranges et ehaqpie bouteille est nuaa 
en place par quatre montaata. Cbaque montant 
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est constitue par dexa, aaillies se rejodigiMJat, 
commo deceit ci-de6sus» la saillie mentee rm 
le baut ayant environ les 2/3 de la banienr du 
montant. Chaqne saillie s^evase vers son emplaja- 
tnre et cbaque aaillie corientee vera le bant eaoi« 
porte quatre ailes de fa^u que, en section 
transversale borizontale, chaqoe aaillie orieatee 
9er& le baut aoit en forme de cross, le bord de 
cbaque aile s^evaaant vera rextericur depuxa sa 
partie superieure josqu^i son emplantnre. Gea 
saillieo orientees vers le bant et k ailes qui 
constituent les parties inferieures des montants* 
non Bculement separent les bouteilles, maia ausei 
empccbent une bouteille de ae coincer lora- 
qu'elle n^eat pas introduite a la verticale. Dea 
9Dractnxea ou poignees de transport rennes d'un 
seal bloc peuvent aussi etre constituees pendant 
le moulage de la caiase. La demandcresae estime 
preferable que ees poign^s soxent m^nagees 
sous lonne d^ouverturea, dont au moons le bord 
snpecieur est eonacitne anr ime partie evidee 
ou en retrait de la paroi de la caiaec et soit 
ooude vets rerterieor de fa^on a con£titner 
une sarface de manutention arrondic 

Bien que lea saiBicB int£rieurea axent 6te 
decrites ci-dessus conune s'etendant depuis la 
parol inferieure jusqu'a la paroi aupcxMore, 
dans nn aatre mode de rfaliaation de la pre- 
cente inventiott« oca saHlies pourraient t^etendre 
depuis une paroi jnaqu^ proxizaite> mais M«a 
la toucher, de Tautre paroi ou defl safllies a'eten- 
dani de celle-dt ced pexmetxant un degre limite 
de deformation. 

Lea aaillies durigeea vers rinccrienr aont, de 
preference, dea imprasaiona en crenx, pr<rfondc8 
et ctroites a configuration fermee. La resistance 
resultutt de 3a fonae des impreaaiona et do leur 
profondew a pour effet de donnec un degre 
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appxopxie de limitation aa deplacemcnt dea , 
bmis de bouteilles. Du fait de leor etroitesfie, 
ks impressions pexmeitetit aux caiases remplies 
de boufteilles ayant we hanteur telle leor 
gotilot fasse saillie au-deli da aommet da la 
caxs&e* ce ^ui est ime diapositiQn Iraqaeatc, 
de poavoir glisser librement Time fiur rantre 
lozsqu'elles sont empilees. Ceci peux ctre une 
exigence importante dans la. disttibution des 
boateiUes en caiase, tonte tendance des goidois 
a Ee prendre dana la fond des caisses qui sont 
in-dessna d*elles etant inacceptaUe dans bean- 
coup d'entxeprises, epecialcment locsqu'on effec- 
Cue nn deebargement depuis nn c a mi o n jas- 
'q[u'aux locaux des clients. 

Dans tin mode de reallsadcm prefercy lea 
atructores en saillle sont placees et sont'dimen- 
aionneea de ia^on a iaire saillie veza rinteriour 
entre les bontdlles de cbaqpe groape xmitaire 
Bt d'entier en contact avec celles-cL Le gronpe 
onitaire (ntiliae dscns le sens de oellnle nnitaire 
en cnstallograpbie) est babitnellement consri- 
tae de quatze bouteillBSv c*e6C-&-dire que les 
boateiUes en caisso se txouvent cn plu&ieuxa 
rangee&i les bouteillea d*ime rangee etant oppo- 
sees aux boateiUes de la zangee snivante. Si les 
boutexUea d'une rangee etaiem placees a Top- 
pose des espaces de la rangee snxvante, le gronpe 
unitaire serai t consdme par trois bouteilleB. 

Pour obtextic les meillcnrs resnltats, les im- 
preesioos en cieox precitoea doitent aToix des 
paroxs inelineec De ce fait, dans tin mode de 
realisation prilete, les ionnajdonfi on Btructnre& 
constituent des tronca de pyramides oricntcs 
vera le bam depnis la. base de la caisse, lenza 
sonm&eta etant inYersee de iason a constitner 
rm^ snrface de mveait aveo la face exterienre 
du fond dv la caiese, les diagonales de base des 
troncs de pyramido etant paralleles anx rangees 
de bonteilles de cbaqne direction. Certaines 
impressions peaTcnt dtre dMne pins grabde 
profondeur que dVotceSi afin de limxter le 
dei^aeeaoent vcxs rintarienr des &nds de bon- 
teilles, et de preference des booteillea adjaeentes 
aux structures ou poignees de transport si la 
caisse en comporte. Las saillies plus proiondea 
precitees sont, de plus, coastitn^ de preference 
de fa^on a nnir les paires de fonnation de 
separations des bouteilles de fa^on que lenrs 
extremites aoiem snppoctees par CBlIea-ei» ce qui 
les renforce de fa^on a leur donna des pro- 
pziet§B mecamques tc^ laTOxablea. 

Si la caisse comporte des oorectures de sepa^ 
ration de bouteilles mcnagees dana la paroi 
snperieure, cbaque oUTCxtore a de preference 
' son pounour consdtn^ aTec use jape orientee 
eera le baa. Cette jnpe pent tee dmsee par 
exemple par des fentes, pour coaslitner une 



pluralite de languettes faisant saJUie dans Tin* 
tmeur de la caisse; les Lmguetxes ainsi consti- 
cnces exi&crrent les parois des bouteilles et^ du 
Eait de leor elasticite natnrelle» cet eSet pent 
etre ofatenn, mime avee des bouteiDes dont la 
acction trausveriale est agcandie en dessous du 
niveau dea ouveztures receptnees des bouteilles* 
Dans un autre mode de realisation de la pre- 
sente invention, la partic supeneuxe de la caisse 
est ouverte ei les saillies ou xmpres^ons en 
creux interieures ont une hauteur suffigante 
pour sepazer et mettze en place les bouteilles 
sans qu^ soit necessaire d^avoir des ouvertnres 
de separation menagees dans la pared supe- 
dcnre. 

On va maintcnant d^crire divers modes de 
realisation de la pzesente invention avec plus 
de details^ en utilisant un exemple pnremcnt 
Qlustratif et on se reportera au dessin aonexey 
svr leqoel : 

La figure 1 est une vne supezieure en plan 
d*nn premier mode de zealzsation de la caLsse 
ou easier a bouteilles; 

La Hgurd 2 est une elevation laterale avee 
arracbemcnt et coupe partielle; 

La fignfre 3 e£t tme elevation d'extremite en 
coupe partielle, avee arracbement; 

La figure 4 est une eoape prise sdon IV-IV 
de la figure 1; 
La figure 5 est une coupe partieQe prise seioa 

V- V de la figure 1; 

La figure 6 est une coupe paztielle prise selon 

VI- VI de la figure 1; 

La figure 7 est one vue en plan d^ine partie 
d'un second mode de realisation de la eaisse. a 
bouteilles; 

La figure 8 est une coupe transversale prise 
ielon Vm-Vm de la figure 7; 

La figure 9 est une vne en perspective d*une 
partie de rinterieur du fond de la eaisse zepze- 
sentee sur la fignze 7; 

La figure 10 est une coupe transversale d'nne 
partie de. la caisse, prise a un sxade de fabrica- 
tion intcrm^diaice selon X«X de la figure 7; 

La figure 11 est unc coupe transvraale d'unc 
partie de la caisse prise selon X[-XI de la figure 
T; 

La figuze 12 est une coupe txansrasale d'nne 
rariaote de la caisse* prise seloa. XI-XI de la 
7; . . 

La figure 13 est une coupe transrerssde repre* 
aentant deux saillies opposees;. 

La figure 14 est ttne coupe transversale d*ime 
saiSie unique orientee vers le bas; 

La figure 15 represcnte qnatce variantes simi- 
laires {a^h^ c) de montanta ou entretoises; 

La fiigure 16 represente une autre variante das 
montants ou entretoises; 



La figure 17 representc xmc paire de mon- 
tantB faisant partie d'une stmctare de mise en 
place dea bouteiUca; 

La figure 18 znontre mi p^oupe de Baillies 
orientees vera le bant, en perapeetive. 

Le mode de realiaatioa d^iuie caisse a bou- 
leillea en matiere plaatiquc qne Ton Ta mainte- 
nanl dfarire et qui est ex&uie cosfonnement a 
la. presente mvestion, est nne strnctore venue 
d'lm scTil bloc constxtuee par najoulage par 
soufflage d'une poraiaon tubulaire en maticrc 
ihermoplaatiqoe obtenue par cxtmaion dans ten 
monle cn deux parties. La technique de mou- 
lage est bien eonnue et point a'est besom de la 
decrire ici, saul ponr remttr({n» qn*fl eat aran- 
ta^enx. dana ce ca*, de coxnmencer le souliiaj^ 
juste avanl que }es parties du motile se tejoi- 
snenc pour oonjititiier le moule fenn^ 

En exaniinant mainUnant lea figures 1 Ji fi, on 
7oit que la caisse comporte nnc paroi x&ferieure 
L, une parol superienre 2, deux parois laterales 
3 et deux parois d*extr€inite 4b La paroi supo- 
rievre comporte vin^quatre ovrestnres 2A, du 
fait que ce mode de realisation de la caisse est 
eongu pour logcr vingt-quatre bonteillefl lepo- 
aant aur la paroi inferieure 1 et iaisant saillje 
rers le banr, m travers les ouvertuzxsa 2A, qui 
ont pour fonction de maintenir lea booteinea 
aepareea les unea des autres. Cbaqoe ouvexture 
2A comporte une jupc 2B orientee rm le baa 

TJnc separation supplementaire dea bonteSlea 
cflt effectnee par une scrie de pazoia interieurea 
5 et 6, les parois 5 etant perpendiculaires aux 
Darois 6. Ces parois 5 et 6 fsauf lea deux ptroia 
5A siluces au voisinajrc dc cbaque eztremile de 
la caisse) ont la forme representee aur la partie 
centrals de la fijnire 4. En cseandnant mainte- 
nant les fienires 1 a 4. aux quatre intcrsectiona 
7 des parois 5 et 6 les parois ipji font saillie 
vers rintarieur depuis la paroi inferieure sont 
rencootrees par des saiUles 8 oti«ntees vers le 
bae« a parti^ de la paroi sup^^rieure. pcwc cons- 
tltucr quatre montants qui raainticmient Pespa- 
raznent correet entre les parois anpMeure et 
inferieure et quL dans leur ensemble* renfoxvent 
la struetnre* 

Lea parois 5, 6 er SA fvoir fif, 4 et 5^ com- 
portont des fentcs profondes 9» 10 et 9A, res- 
pectivement produites par outil de raodage 
pmdant Toperation de moula^ 

ASnal. cbaque bouteille fsauf cdles mii sont 
adjacentea arnc parois laterales ov d'extrerahi^ 
est entoutee par qruatre parties de paroi qui 
forment un compartiment separe pour la bou- 
teille. En examiuant la fignre 4. on voit que 
nkacune de ccs parties de paroi eomportc un 
oiiini has on rreux 11 et deux points hauts 12* 
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Aux quatre intersections 7, lea poiata elffvca 12 
se raccordciLt avec les saillies 8 orientees Tera le 
ba& 

A cbaque extremite. les parois 5, 6 et SA se 
raccordent avec la paroi inferieure, eomme 
ropreseote en 13. 

La forme dea parois S, 6 et 5A csi talle que 
aoa senlemcnt elles aeparent les bouteilles, 
mais ansai qu'ellea permettcnt que ai uae bou- 
tftille n*est pas introdoite exactement vetticale- 
oiont vers le baa dans U caisse^ son fond vien» 
dra beurter Fune des parties indinto 14 dea 
paroia et sera amene jusqu'a la position dcsir^e- 

On voit 8ur la figure 5 que dans las deux 
parois SA qui sont adjacentes aux parois d'cx- 
iremite 4 de la caisse, les points bas 11 ne sont 
pas ausd bas que cemc des parois 5, conune 
representc sur la fignre 4. Le but do eette dis- 
poaitzon est d'empecber le dcplacement Ten 
rinterieur dea demc boutefflea a cbaque exfire- 
mite au voiainage des ouvertnrts des poigneea 
L5, du fait qu*il est babitnel que le goulot fai- 
sant saillie d^une ou de plus d^une de cea qoatre 
bouteilles soit saisi lorsque la eaiase pleiao est 
oianratentionnee. 

En cxaminant la figure 5, on remarq[iicn qQ*a 
cbacnne des quatre hitetacctions 7, les qoatre 
parties 16 de la paroi aupmeure 2 qui se iron- 
rent antra les sailKes 8 et lea onvcrtnres 2A sont 
on ereux. 

En exammant la figure Z, on voit que Ton a 
representee en conpe, Fnne des jupea 2B orien* 
tees vera le bas appartcnant onx cruvertures 2Ai 
Ces jupes 2B augmcntent la resistance meca* 
nique de la paroi sup6iieiire 2 et peovent Sere 
utilisees dans certains gas pour sezrer lea bon- 
teines. 

On a representc sor la figure 2 ouvertnre 
15 servant de polgnee, comportant dea levres 
srrondies 17. Au-dessus de rouvertore servant 
de poignee, la paroi d^extremite comporte un 
pvidemem 18. 

n 7 a des ouvertnrca d^^gouttage 19 minag^es 
dans la paroi inferieure 1 a cbaque emplaee- 
ment de la bouteille et £[ y a des onvertnras 
d*egouttage 20 a la partie inferieure de cbaque 
saillie 8, orientce vera le baa aux qoatre inter- 
sections 7. 

Bien que Ton n'aii reprcsente que quatre 
imersections 7, xl est bien entendu quhDooe caisse 
pent en comporter plus de qnatxo et, en lait^ 
a pourrait y avoir des saiHies 8 orientees Ten 
le bas k cbacune des intersections des parois 5, 
5A et 6. 

Lrs ouvcrtures 2A, 19 et 2a sont toirtes d^con- 
peeA tpr^ Poperation de moulage. 

La demandcrasse eatiroe preferable qne les 
ouvwrturcs 15 constxtoant des poigneea solent 
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fonnees pendant FopintiooL de BuyaUge, en 
utilieant des noyaio:, 

&i exaLzniniBt XQddntenant Favtro mode do 
realisation de Ja prescnie invwitioa qtii est 
reprnsente sur lee figoxes 7 a 12, on Terra que 
la caisse on easier qui a ote obtoxnx par monlage 
par aoTxfflage a pazlxr de dhlomre de polrvinyle 
|dasti£e cottpre&ajst des pigments et nne ^large, 
a line partic snpcrienre 3 munie d'ouvertnics 
32 de reception de bonteilles comportant des 
reBords internes de renforcement S3 (fig:. ID* 
On a prevtt Tingt-^OA^^ de ces oxrverturea- 
EUea 3ont disposecs en qoatre rajo^^ ^ 
onvertnres, Tea ran;;c«a s^etaadant dans la diree- 
tion de Taxe longxtndanal de la eaisse. 

Depnis sa surface de dessousi le fond 35 de 
la cai83e comportc des impreaaions en creiix« 
ptofondei et elrottes 36 en forme de Vt fozmees 
daua le sens horizontal poor donner ime ccnfi- 
scr^ition generale caxree. Ces parties en creox 
constituent des strttctnxes de mise en place dc 
Eonds de boutefHea, lesdites structures etant en 
CoEme de tronc de pyzamide dont les sommeca 
sort inverses pour constituer des poitees ccn* 
trr^es 37A qui sont de mveau arec le fond de 
la c&is^ Ces 5tractnrefi de mise en place aont 
situto de fa^on a se trouver sur les axes des 
groupes unitaires des quatre ouvertures et ont 
des dimensions telles que cBaque formation est 
en contact lateral ovee les fonds des quatre 
bonteilles lorsque la caisse est remplie de bou* 
teiHes de la dimension appropriee. 

AuUmr de ses bords» le loud comporte deS 
parties en creux 36a en Y. ebaenne d^elles etant 
dx3posoe et ayant les dimensions necessaires, 
comme representee pour dure en coataet arec les 
fonds de denx bouteSlleSw On a represent^ ea 
trait interrompu une bouteiUe nrise en plaec 
en 37. 

A ebaque extrenrite, la caisse conrprend une 
pozgTiee con^tituee par une fente borizontale 
39 mena^^e dans la parox d*e?ctreRiite 41. 

Les trois structures 37a qui se trouvent le 
plus pres de la noi^^ E cbaque extrenite sont 
reliees cntre dks par denar stmctores supplf* 
mentaires 38 et 38a qoi sont constitnees par des 
parties en crenz teoates et en T plus profondes 
crve les utrties en creux 3& comme l e p r es ente 
pins dairement anr la fignre 9* 

£n examiasst maintenant la fipire 10. on voit 
one les ^tes 39 ont lenr bord suoerieur dispose 
dans un eridement 40 et recourbe vers Fexte- 
rieur en 42, afin de constituer un bord lisse 
arrondi. Dans une caisse brute de montage* les 
nositions des fentes sont oceupces par des sall- 
lie? 43. comme repr^ntf stxr la figure 10. Les 
f rates dles-m^mes soot conptituees en sdant les 
saillies le loni; des plans 44 en utilicant denx 



scies cireulaires raootees sor un axe eommun. 
Bonc» non seulement le Lord arrondi est forme 
dc fa^n simple et 6conomiqne de cette ma- 
oiere, ouis encore la longueur hors tout de la 
caisse est deien&inee ayec precision, et cene 
tegularite de loosucur kors toot est extreme- 
moot importante lorsque la caisse doit etre 
minutesitionnee par des iwarbinps automatiqiies 
dans les locanx des clients. 

La rariante de la caisse representee sur la 
figure 12 est idcntique a la caisse representee 
sur les figm:es 7 & 18, sau£ que cbaque ouver- 
tnre 32^ de logemcnt de boutolle comportc une 
pipe eonrexgente 63 diviaee par q ai tr c fentes 
rerticales 65 de fagon a eonstimer des langnettcs 
convergentes. 

Dans ]a fabrication de eaisse comme repr^- 
sente snr les figures 7 a 12, rop^raiion de mou- 
lage donne un moulage qui est entierement 
CczuLc. Les ouTertnres 32 de mise en place des 
bonteilles sont ouvertes dans une operation sui- 
vante qui pent etre rendne plus farile en eonsti* 
tnant le moule de fia$on qu*il donne un moulage 
comportant des lignes de moindre resistance 
mecanique. Pour la Tariante de caisse represen- 
ts sur la fig;ure 12, les fentes sont effectuto par 
sciage de la jupe. 

Les caisses aont utilisees x^^ec des bouteiDes 
d'mi diamStre td qu^elles s*ajusfent aux ouver- 
tures 32 et anx stmctxures inferieures de mise 
en plaee« Les gmdots depaseent larsement la 
partie supezxenre 3X» et Icorsqee les caisses sont 
empilecs. les caiases superieures reposent sur 
les goulots des bonteilles contennes dans 1^9 
caisses siiaees en dessous. M&ne ainsi, sa:of pour 
des ^oolots inhabitnellement petits, il nV a 
pas de contact lateral avec les parties en creux 
36 qui pourrait empecber une caisse d'Stre reti« 
ree en la faisant glisser depuis la partic 5Upfi 
tieure de Tempilage. 

La eaisse est de prehension facile de par la 
forme des fentes 39, mSme ox la caisse doit Strc 
transportee d'lme seule main, arec seulement 
Ic ponce dans tme fente et le$ doizts serres 
lutour d*une bouteille adiacentc. La ^abilite 
de mise en uilace du fond des bonteilles qui est 
donuee par les parties en cronx 36 des structure? 
38. 38a convient bien a eef effet particuKrre- 
ment si ces dermetes structures sont munics 
d'un defacement. La prehension est ^«:alcment 
bonne si la eaisse est transportee en saisissant 
daxu ime main les goulofs de deux bonteilles an 
Toisinaspe des fentes. 

Le lavage est fadBte par les envertures 
d^cgouttage SOL mena«Ces dans le fond de la 
caisse en dessoos dn centre des onrerturfs 3S. 
qui sont de dimensions eu^santes poor per- 
mettrc nn egouttage rapide et pour etre coneti* 



taees facilemcnt, mais qui 8ont su£lisamment 
petites pour eviier de se prendre dflnd lea bou- 
teilles situees on dessons loz8q[ue 1b6 caisaes eoct 
empilees. 

Lea agcncements repreaentes aiir lea figures 13 
n 18 illuatxeni differentes variantea de formes 
que Ub fiaillies dcs parois superienre ct/ou 
infericure peuvent prendre. Ainsi, m pcut voir 
sur les &puts IB et 14 des aailUee doat le bnt 
eai» en partie, de limiter le degre anquel la 
paroi auperieure de la eaiese pent etre enfon- 
cee, comme represenie par Tespace libre cntre 
Ic3 fiaiHiea oppoeees de la figure 13, ou par I'es- 
pae« libre calrc la saillic orienlce vers le bas 
et la paroi inferieure de la caisse* comme rcptc^ 
sente Bur la figure 14. 

Dons lee variantes representees sur la figure 
15, on peut voir qaatre procedes pour que les 
aaillies conatxtuent ime emretoifle coDCiaue 
s etendant entre les parois roperieure et inlc- 
Henre de la calfiae. Les variantcfi d et e sont 
constittxeeB par la reunion de^ saillies oppoaees 
attendant depnis la paroi superieuie «t la 
paroi infericure de la caisse, Ics autres Tarian-. 
its h ctd etant confitirneea par la reunion d^nne 
saiUie orientee vers le bu avec la paroi infe- 
rieure de la caiasc. 

La figure 16 illustrc une variante de Tcntre- 
toise representee sur Ta figure 15a dans laqueUe 
!a safllie partant dc la paroi inferieure de la 
cause est de section transveraale en mix, tan- 
difr que la partie saperieore de Tentretoise 
faisant saillie vera le bas, depuis la paroi aupe- 
rieure dc la eaisae, est de section tronsvenale 
circclaire. La section tranaversale en forme de 
nroix pr&ente Tavantajse de cpnstitucr des £vi- 
dementfi an pied dc Fentretoise, afin d^aseurer 
une mise en contact plus positive du fond de 
la boutexlle, conune on peut le voir en exami- . 
nant la fii^e 17 qui representee en coupe trana- 
versale, un emplacement de bont^e conatitue 
entre deux entretoisea conune eelles qui ont ete 
representees sur la figure 16, 

On a repregente rnr la figure 18 tin $roupe 
de saillies partant da fond de la cfliaae et on 
pcut voir» d'apres la vue en perspective dotmee 
par eette figure, que lea saCQiea du losd ont 
one section transveraale en focme de eroix, 
conune la partie inferieure de Pentrctoiae repr^ 
aontcc sur la figure 16, ct on pent voir bcaucoup 
plua facilemeat, grace a cette figure. la manicre 
dont le fond i\ine bouteiHe est mu en place 
de la^n positive dana les ^dements conafitues 
par b sertion trans versale en forme de croix* j 

La presente invention a pour objet le produH 
indnfitriel nouveau que canstitfie uno caisae foa 



5 — 11.350,962] 
I caster) pour bontoillea, en niatiire thennoplaa- 
I tiqnc, munie de separations pour lea bouteillca, 
la cai3se susvigee preaentant en outre les carac- 
terirtiquefl auivantcfi, priacs iaolemcnt ou en 
combinaison : 

1* Elle cat constituee par nne structure d''un 
bloc, moulee en une senle piece; 

2« Elle comportc dea ouverturca de separation 
de boutciHea menagees dana aa paroi auperieure; 

3» Lfi caisse comporle des dkpositifa de sepa- 
ration dc bouleDlea situea a rintcricur de ladite 
caisae; 

4« Lc dispodtif de aeparation de bonteiUca 
fait bloc avec la paroi iuferienre; 

50 Le dispositif de a^paration de bouteilles 
est constitae par nne scric de paroxa paralleles 
pcrpeRdicnIaires ii une autre serie de parxiis 
paralleles ; 

6* Cheque paroi est une saillie profonde a 
rinterieur de la parol inferienre et ebaque paroi 
comporte une fente profonde; 

7^ Les parois constituent un certain nornbre 
de compaitiments a quatre cotea pour les bou^ 
texlles, ebaque cote de cnaque compartixnent 
comportant nn point baa et deux pointa bauta, 
lea points bauts eoiheidant avec les intersec- 
tions des parois; 

8** Cbaque point bas ou creuz est rdie & nn 
point bant par une partie de paroi en pente; 
^ 9« Au moins Tun des dispoaitifs de sepam- 
don de bouteille vcnu d*un bloc avec la paroi 
inferieure est rcuni a une saHlie, orient^ vers 
lo baa« de la pvoi superieure, afin de eonatitaer 
un diapoaitif de zenforcement a*etendant de^tda 
la paroi inferienre juaqul. la paroi superieure; 

10* Cbacnne dcs deux parois, au voisinage 
d W des parois d'extreniite de la caiase com- 
porte des creux qui nm sont paa ouaex profonda 
que lea creux dea antres parois; 

11* Les diapoaitifa separateura de bomcxUea 
sont constftnea par des parties en cxeox etroitea 
et profondes, i configuration fennee; 

12^ x>artiea en crenx qui aont situeea an 
voisinap^o d'une pcngnee de la caiaae sont p7«a 
profondes qua les antres parties en creux; 

13* Les parties en creux ploa profondet pre- 
dtBca so^t constituees de fagon a r«iniir dea 
parois de diapositx^ de separation de bouteiHea, 
de £a$on que lours, extremltes aoient anpportees 
de ce fait; 

14^ Les parties cn crenx etroitea predteea 
comportent dea paroia indineea constituant dea 
saxlliea en trone de pyramide; 

IS* La eaisae comporte une paroi supcrieure 
mrniie d^ouvertures dc logcment ou dc miae en 
olacc des boutciHea, les ouTcrtnrea pr&tteea 
etant mtiaiea d^une {upe de gnidage de bou- 
tPiHe; 
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16** La jupc predtee est eonstimee par me 
pitiriilite de kngaettes oiisitees vers l^erieor; 

17* La jape prccitec est fendue daxu Ic wa 
de sa kaixteur, afin de coostituez ime plnxaliii 
de lao^oettes; 

18* Les laoguettcs prccitees eont soTiplea; 

19*^ Dea saiHiea internes venues d^une seule 
piece s'^endeot totslemeat oa paxtiellement 
entre les paroia snpezienze et infeneare de 2a 
caiflse, afin d'empecher ou de limiter sa defor- 
matioxSf et constitaent dea xnostantB de xenfot' 
cement; 

20** Led montants de renforcexnent predtes 
cojzstitnent les diepositils sepacateura de faou- 
teillea; 
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21* Chacua desdits mont&nts de renfnrcenent 
est eonatitae par deux aaxDies opposees, la sail- 
lie orientee vers le bant ayant tme section 
transversale en forme de exoxx; 

22** An moins nne parol de la caisae comporte 
une oizverture de prehension, ladite ooverture 
comportant des levrea arrondies; 

23® Cfaacune des onvertoxea precixees com- 
porte nne levre orientee rers le bas. 

Sotiftd dSto : 
PHXUiPS PSmOLBOM GOBIPiUrY 

Par prtKutatioii : 
Alain Casalonca 
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